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Schaumsioflf-Platien, -Formteilc und -Fcrtigbau- 
clcmentc zcichnen sicli aus clinch niedrigcs spczi- 
fisches Cewichl, gcringes Wiirnicleitvermogcn, Schutz- 
wirkung gegcn Feuchligkeil in fltissigcr und danipf- 
fonniger Phase und Verzogcrung der Fedcn 
Dampfung bei stoBformiger Bclastung. Die 
loren sichcrlcn SchaumstcfiVFormkorpcrn eii; 
Anwendungsgcbiet. Platten zum lsoliereif 
Kiilie, Feuciiligkeit, Schwilzwasserbildung | 
Kiichen, Baderaume, Kciiern %»urid Speiso 
haben jedoch den Nachteil mangelndcr Dru 
Zugfcstigke.it. Mier ist Federung und StoBd 
eher nachteil ig, wahrend mangclnde Zugfcsiiu 
Aufhangen leichter Gegensliinde nicht erlau' 
audi von cinfachen Wandregalcn. Die vorge 
Naclucile z. B. ciner SchaumslofT-lsolicrplatl 
ten uberwunden werden, wenn es gelingt, Hi 
mil dem SchaunislofT zu verbinden, um 
gr63ere Festigkeit und den Charakler eines li 
licheren Formkorpers zu erziclen 

Holz TaBt sich mit deii mcisten Schaumstofft 
dirckt verbinden. Man muB gceignete Klcbsl 
Bindcmittcl vcrwenden. Eine Ausnahme bild 
Phenolharzschaumstoffe. Dispersionsklebcr auf Basis 



Schaumsloff-Formkorper und Vcrfalircn zu scin. 
IlcrstclIunH 



DAS' 1 ZSi 679 Foamed rn ou) a ed_ar ticlee. espec- 
iallv for indulatiwTSr constructional purposes 
which arc baucd on poiyetyrene and contain pref 
1W5% vol of the foam, of wood china impregnat- 
ed with a casein- cement adhesive. In*n excrpp^ 
12 parts by wt. wood chine ZScrn long and 0.2-0.6 
crh v/ide arc mixed with 1 part by wt casein- 
cement lime which contains at least 15% up to 30 ,o 
nolublc casein acid and which io made into a masii 
and substances cuch ap NaF 
4*5 parts by wt. 



by addition of. water 
and/or di- or tri-Na phosphate 



of non-prefoamcd expandable ? tyrcac polymei ar ; 
added and the mixture is allowed to dry for 8-lZ 
hrs is poured into moulds having inlets for 
steam and such a volume that the prepared foamed 
articles contain 2Z% parts by vol. of wood chips. 
The mixture io subjected to a blast of steam.at ..1 
arms, excess for 20 sees, or longer After cooling, 
the article is removed from the mould. f b *\ • ' 
a C V34703 REINHARD ERNST VOGEL (3i.10.68) 
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_. ._. . ina^uoMi- uuer zemnnigeDuncien sind und dcr 
geeignete Schaumkorper in den Hohiraumcn entwik- 

Vinyl- oder Propionylacetat haben den Nachteil, nicht *5 kell wird. Dies kann itn Falle der Anwendung von in 

wasserfesl zu.sein. Die in Losungsmittcln gelosten der Warme blahcndem Polystyrol in der Weise ge- 

Klebcr auf Basis Poiyacrylsiiureesle;, Polyesierharze, schehen, daB der Schaumstofl mit dern Klebmittcl 

Polyvinylathcr, Polyisobulylcn oder ihrc Mischungen, versehen wird und das Ganzc in Potmen mil Dampf, 

ebenso wie die hervorragenden wasserfesten Kleb- HciGwasser oder durch Hochfrequenzhcizung in be- 

sioH'e auf Basis Chloropren sind bedeutend tcurer 3<> kannter Weise, konlinuierlich oder. diskontinuierlich, 
und aus dicsem Grund fiir cine wohlfeiie Bauplatlc. 



verschaumt wird. 

~ Sofern der Schaumstoff-Formkorper dem Charak- 
tcr einer SchaumslofT-Platte haben soli, werden nur 
15 bis 25% des Raumvolumens mit Holzspanen aus- 
35 gcfiillt, soli der. holzahnliche Charaktcr vorliegen, 
. dann werden 75 bis 85% des Volumens mit Holz- 
spanen ausgefullt. 

Bcispiel 

40 12 Gewichlsteile Holzspane, 2 bis 5 cm lang, 0,2 
. bis 0,6 cm breit, werden mit 1 Gewichtsteilcn Casein- 
Zcment-Leinv dcr mindestens 15% bis hochslens 
30% losliches Saurecasein mit die Auflosung be- 
. gunstigenden StofTcn, wie Natriumfluorid und/oder 
45. Di- oder Trinatriumphosphat, enthalt und mit Wasser 
zu einem Brei angcmachl ist, vermischt. Alsdann 
- wcrdcii 4,5 Gcwichtsteile nicht vorgeschaumtes, bliih^ 
•* fahiges Styrolpolymcrisat zugegeben. Man laLU 8 bis 
'/ 12Slunden trocknen, fiilil in Form en mil Dampf- 
m Formcn mit HciQwasser, Dampf oder Hochr 5° cinlrittsofTnungcn und eincm Rauminhalt. dafi der 
frequenzheizung diskontiiuiierUch oder konlinuierlich ferlige Schauntstofl'korpcr 22% Raumlcilc Holzspiinc 
zu Knde geschaumt werden. Geeignete Holzspiinc . enthalt, und sctzt das Ganze cincm DampfstoR von 



nicht tragbar. Die in Losungsmitteln gelosten Kleb 
stofl'e sind auGerdcm scliwierig technisch zu hand- 
haben wegen der Losungsmitteldampfe und ihrem 
Vermogen, SchaumstofTe anzulosen. Die Brcnnbar- 
keit der ferligcn Bau- oder Tsolierplattc wird bei alien 
diescn KIcbern crlioht. 

Ein hcrvorragender Klebstoff fiir Holz und Schaum- 
stofTe auf Polystyrolbasis, der alle diese Nachteile 
vcmieidel, wurde auf Basis eines Cascin-Zemcnt- 
Klehers gefunden, in dem dem Zemcnt loslicheSaurc- 
caseinstofTe bcigemischt sind. Die Brennbarkeit der 
Platte wird herabgeseizl. 

Die Herstellung des Schaumstoff-Formkorpers er- 
folgt am zwcckmiiBigsten dadurch, daB man die Holz : 
spane mit dem Klebstofl impriigniert, in Formcn ein- 
bring; und den expandicrenden SchaunislofT beimischt. 
. Tm Falle der Anwendung von sich in der Warme; 
blahcndem polymerisicrtcm Siyrol muB die Mischung 
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Schaumsloff-Plattcn, -FomtfS: 
clcincutc zcichncn sich aus «•'*■:«. 
fisches Gcwicht, gcringcs \Vai" s !!.* : :.-' 
wirkung gegcn Fcuchligkcit iYs 

formigcr Phase unci Verzogcru;.*- 
Diimpfung bei sloBformiger Bciasiung. Dicse Fak- 
lorcn sichcrlcn Schaumstoff-Formkorpern ein brcitcs 
Anwendungsgebiet. Plallcn zt-m Isolieren gcgen 
Kalte, Feuchtigkeit, Scliwitzwasscrhildung in z. B. 
Kiichen, Badcraume, Kcllern ~und Speiscraumen 
haben jedoch den Nachtcil mangclnder Druck- und 
ZugfestigkeiL Hicr ist Federung und StoBdampfung 
eher nachteilig, wahrend mangeinde Zugfcstigkeil das 
Aufhangcn lcichtcr Gegenstiinde nicht crlaubt, z. B. 
auch von cinfachen Wandrcgalen. Die vorgenannten 
Nachteile z. B. einer Schaumstoff-Isolierplatte konn- 
ten uberwunden werden, wenn es gclingt, Holzspane 
mit dem Schaumstoff zu verbinden, um so cine 
groBere Festigkeil und den Charakler eines holzlihn- 
lichcrcn Formkorpcrs zu erzielen. 

. Holz laBt sich mit den meisten Schaumstoflcn nicht 
dirckt verbinden. -Man muB geeignele Klebsloffc als 
.Bindemittel vcrwenden. Eine Ausnahme bildcn z. B. 
Phcnolharzschaumstoffe. Dispcrsionskleber auf Basis 
Vinyl 
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sind z. B. solche, die bei der Merstellung von Span- 
plallen oder von magnesit- oder zementgebundenen 
Leichtbauplattcn vcrwendet werden. 

Die Holztcilchen konnen aber unter sicli nicht 
nur durch den erwahnlen Kleber verbunden werden, 
sondern auch dadurch, daB sie nach bekannten Ver- 
fahren magnesit- oder zemcntgebunden sind und der 



geeignele Schaumkorper in den Hohlraumcn entwik- 

oder Fropionylacctat haben den Nachleil, nicht *5 kelt wird. Dies kann im Fallc der Anwendung von in 

wasserfest zu sein. Die in Losungsmitteln geiosten der Warme.blahendeni Polystyrol in der Weise ge- 

Kleber auf Basis Polyacrylsaureester, Polycstcrhar/e, schehen, daB der. Schaumstoff mit dem Klebmittel 

Polyvinylather, Polyisobutylen oder ihre Mischungcn, . versehen wird und das Ganze in Formcn mit Danvpf, 

cbenso wie die hervorragenden wasserfesten Kleb- HeiBwasscr oder durch Hochfrequenzheizung in be- 

stoffe auf Basis Chloropren sind bedeutend teurer 3© kannler Weise, kontinuicrlich oder diskontinuierlich, 



irnd aus diesem Grund fur eine wohlfeile Bauplatte 
nicht tragbar. Die in Losungsmitteln geiosten Kleb- 
stofTe sind auBcrdem schwierig technisch zu hand- 
. haben wegen der Losungsmittcldampfe und ihrcm 
Vermogen, SchaumstofTe anzuloscn. Die Brennbar- 
kcil der fertigen Bau- oder Isolierplatle wird bei alien 
diesen Klebern erhoht. 

Ein hervorragender Klebstoff fiir Holz und Schaum- 
stofTe auf Polystyrolbasis, der allc diesc Nachteile 
vermeidet, wurde auf Basis cines Casein-Zement- 
Klcbcrs gefunden, in dem demZcmentloslicheSaure- 
caseinstoffe beigemischt sind. Die Brennbarkeit der 
Platte wird herabgesctzt. 



yerschaumt wird. 

r Sofern der Schaumstoff-Formkorpcr dem Charak- 
tcr einer SchaumstofT-Platte haben soil, werden nur 
. 15 bis 25% des Raumvolumens mit Holzspanen aus- 
35 gefiillt, soil der holzahnlichc Charakter vorliegen, 
dann werden 75 bis 85% des Volumens mit Holz- 
. spiinen ausgefiiilt. 

Bcispiel 

4° 12 Gewichtsteile Holzspane, 2 bis 5 cm lang, 0,2 
bis 0,6 cm breit, werden mit 1 Gcwichtstcilen Casein- 
Zement-Leim, der mindestens 15% bis hochstens 
30% losliches Siiurecasein mit die Auflosung be- 
gunstigenden StofTcn, wie Natriumfluorid und/oder 



Die Merstellung des Schaumstort-Formkorpers cr- 

folgt am zweckmaBigstcn dadurch, daB man die Holz- 45. Di- ocTer Trinatriumphosphat, cnthall und mit Wasser 

spane mit dem Klebstoff impragnicrt, in Forinen ein- zu eincm Brei angemacht ist, vermischt. Alsdann 

bringl unci den expandierenden Schaumstoff bcimischt. . werden 4,5 Gewichtsteile nicht vorgesciiaumlcs, bliih- 

Tm Fallc der Anwendung von sich in der Warme ;. fahiges Styrolpolymerisat zugegeben. Man IriBt 8 bis 

' blahendem polymerisiertem Styrol muB die Mischung 12Slunden trockneii, fiillt in Formcn mit Dampf- 

in Formcn* mit HeiBwasscr, Dampf oder Hoch- so einlrittsoffnungen und eincm Rauminhalt, daB der 

frequenzheizung diskontinuierlich oder kontinuicrlich fertige Schaumstoffkoi-pcr 22% Raumtcile Holzspane 

zu Endc geschaumt. werden. Geeignele Holzspane . enthiilt, und setzt das Ganze eincm DampfsloB von 

- * ..... fi09 C?9 » 
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1,1 alii wahrcnd 20Sckundcn oder mchr aus. Dana 
wird cinigc Sckundcn gckiihll und cntformt. 

. ^ Palcntanspriichc: 

1. SchaumslofT-Formkorper, insbcsondcrc Bau- 5 
oder Isolicrkorpcr, auf Polyslyrolbasis, da- 
durch gckcn nzcichnel, daB in dcm 
Schaumstolf vorzugsweise 15 bis 25°/o Raumteile 
mit Casein-Zcment-KlcbstofT impragnierte Holz- 
spiine vcrieilt sind. 10 

2. Vcrfahrcn zur Herstellung cines Schaum- 
stoff-Formkorpers nacli Anspruch 1, dadurch ge- 

• ■ kcnnzcichnel, daB man die Holzspanc mit Casein-- 
Zcment-KlebslofTen impragnicrt oder ubcrzieht, 
die zu expandierenden Polyslyrolteilchcn bei- 15 
mischl und nacli Einbringung der Mischung in 
Form en aufschaumt. 



* 3. Vcrfahrcn nacli Anspruch 2, dadurcli ge- 
kennzeichnet, daB die Mischung in an sich bc- 
kannter Weisc in Formcn mittels Dampf, HeiB- 
wasscr oder Hochfrcqucnzhcizung diskonlinuicr- 
Hch oder kontinuierlich aufgeschaumi wird. 

4. Vcrfahrcn nacli Anspruch 2 und 3, dadurch 
gckcnnzeichnci, daB mil Cascin-Zcmcnt-Kleb- 
sloffen versehenc zu expandicrende SchaumstofT- 
■' tcilchen mil gegebenenfalis unter sich magnesii- 
odcr zcmenlgcbundencn Holzspiincn vcrrnischt 
wcrdeh und die Vcrscluiunning, wie an sich be- 
kannl, in Formcn miticls Dampf, HciUwasscr 
oder Hoclifrequenzheizung zu Fnde gefiihrt wird. 



In Bclrachl gezogene Druckschriftcn: 
Ostcrreichischc Patenlschrift Nr. 233 240; 
VDI-Zehschrifl, Nr. 16, (1.6. 1952), S.4S4bis487. 
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